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Resumo

O bagaco de malte é gerado como subproduto da industria cervejeira e tem baixo valor econémico
associado. Por ser uma matéria lignoceluldsica, apresenta potencial para uma destinacdo mais
rentdvel, como a producdo de biocombustiveis. Esse estudo teve como intuito avaliar a producao
de etanol partindo do bagaco de malte, utilizando pré-tratamento hidrotérmico, seguido de
hidrélise enzimatica e fermentacdo. O bagaco de malte in natura possui 15,0% de celulose, 12,6%
de hemicelulose, 19,8% de lignina e 30,5% de proteinas. O pré-tratamento hidrotérmico, feito em
um reator Parr de 1 L com 40 g de biomassa, 400 mL de dgua destilada a uma temperatura de 160 °C
durante 20 minutos, levou a liquefacdo de 42% da biomassa inicial. A hidrélise enzimatica de todo o
conteldo resultante do pré-tratamento, licor mais fibras, foi conduzida em Erlenmeyers adicionando
tampao citrato 1 M pH 5,0, enzima Cellic Ctec3 e amilases e incubados a 50 °C durante 48 horas sob
agitacdo constante em shakers. A concentracdo de glicose obtida foi de 10,2 g/L, definida por uma
aliquota analisada em CLAE (Cromatografia Liquida de Alta Eficiéncia). Quantidades de 0,02 g/L de
hidroxidometilfurfural foram encontrados durante a mesma analise apds, sugerindo que poderia
ocorrer inibicdo, mesmo que pequena, durante a fermentacdo. Para realizar a fermentacao, foi
necessaria uma suplementacdo de glicose para obter uma concentragdo de 100 g/L, evitando uma
diminuicdo da atividade da levedura por caréncia de substrato. Usando Saccharomyces cerevisae, a
fermentacdo foi efetuada com agitacdo e amostras foram retiradas no inicio do processo, 4, 8 e 24
horas apds iniciado, para acompanhar a producao de etanol. Os dados de concentragdo de glicose
obtidos em 8 horas de fermentagdo mostraram que quase toda a glicose havia sido consumida
nesse periodo de tempo. A concentragdo final de etanol foi de 42,2 g/L de solugdo fermentada,
tendo assim um rendimento total de 82,6%, considerando a suplementagao de glicose.
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