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Influéncia da adicao de nanofibras
de celulose em nanocompositos
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Nanocompdsitos sao materiais formados pela uniao de dois ou mais componentes, sendo que pelo
menos um deles possui dimensdes na escala nanométrica. O objetivo deste trabalho foi estudar a
influéncia da adicao de diferentes porcentagens de nanofibras de celulose, obtidas do linter do algodao,
em nanocompositos com borracha natural. Os teores das nanofibras estudadas foram: 0%, 1%, 2%,
5%, 10% e 12%. A caracterizagdo dos nanocompadsitos foi realizada através de ensaios de resisténcia a
tracao, sorgcao em agua, termogravimetria (TG) e calorimetria exploratoria diferencial (DSC). O médulo
de elasticidade é um parametro mecanico que proporciona uma medida da rigidez de um material sélido.
Nos ensaios de resisténcia a tragao observou-se que a adicao de nanofibras provoca uma maior rigidez
no material com aumento do modulo de 0,6 + 0,2 MPa (0%) para 9 + 1 MPA (12%), ocorreu uma reducao
na deformacao na ruptura de cerca de 50%, sendo o melhor resultado em relagao a resisténcia a tensao
foi com 10% de nanofibras. As curvas de TG mostraram que o processo de decomposicao da borracha
e dos nanocompdsitos ocorreu em uma unica etapa, e que o aumento no teor de nanofibras nao levou
a uma reducao da estabilidade térmica dos materiais obtidos. A temperatura inicial de decomposicao
€ préoxima a 280 °C para todos os casos, nessa temperatura a borracha natural apresentou uma perda
de massa de cerca de 6% e com o aumento do teor de nanofibras essa perda de massa se torna maior,
chegando a cerca de 11% para os nanocompdsitos com 12% de nanofibras. Foi observado através das
curvas de DSC que o aumento do teor das nanofibras ndo influenciou temperatura de transicao vitrea
(Tg) dos materiais, sendo o valor obtido em todos os casos de -63 °C para aTg. Os resultados dos ensaios
de sorcao mostraram que nos dois primeiros dias, aumento da sorcado da 4gua a medida que o teor de
nanofibras aumenta. Nos seis dias seguintes o nanocompdsito com 1% de nanofibras teve um aumento
significativo da sorcdo em relagao aos outros nanocompositos, devido provavelmente as microbolhas
formadas no material durante a agitacao. No balanco das propriedades obtidas, a composicao com os
melhores resultados foi a com 10% de nanofibras que apresentou um aumento de moédulo e da resisténcia
a tracao sem comprometimento significativo da deformacao e boas propriedades térmicas e de sorc¢ao.
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