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Um dos desafios das industrias de reciclagem de papel € a
destinacdo do lodo gerado na estacdo de tratamento de efluentes.
O aproveitamento desta biomassa minimizaria o problema e
possibilitaria agregar valor a esta matéria-prima subutilizada.
Estudos mostram que o lodo poderia ser utilizado para a producéo
de etanol lignocelulésico, uma vez que a hidrélise enzimatica deste
residuo permite converter a holocelulose em aclcares, que
poderiam ser transformados a etanol por fermentagdo. O objetivo
deste trabalho foi avaliar a aplicacdo dos residuos gerados na
hidrélise enzimatica do lodo de papel para a elaboracdo de
compositos. A hidrélise enzimatica foi realizada utilizando o lodo
bruto em solucdo tampdo acetato, contendo uma mistura de
celulases a 43 °C, 250 rpm, por 72 h. A mistura foi filtrada a vacuo
resultando em uma solug¢do de aclcares e um residuo solido, rico
em compostos inorganicos. O residuo sélido apresentou um teor de
cinzas totais de 66% e cinzas insoluveis em &cido cloridrico de 29%.
Este residuo foi utilizado na elaborac@o de compdsitos de matriz de
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polipropileno (PP), na proporgéo de 10/20/30% (massa) de residuo,
em duplicatas. A mistura foi inserida em homogeneizador
termocinético para formacao de pasta, posteriormente moldada em
prensa hidraulica nas dimensdes 120x120x3 mm, a 175 °C por 10
minutos, com carga de 9 ton (cerca de 40MPa). Para comparacéo,
foram elaborados compdsitos de 30% de lodo bruto (n&o
hidrolisado) em polipropileno e placas de 100% polipropileno, nas
mesmas condi¢des. Pela analise visual, a incorporacdo do residuo
hidrolisado em polipropileno foi possivel até a maxima proporgéo
testada (30%). O desenvolvimento de compésitos seria uma
alternativa para o aproveitamento da fracdo ndo hidrolisavel do
residuo de papel, em complementagdo a producdo de etanol,
minimizando a gerag&o de novos residuos.
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