EXPLORACAO EXTRATIVA DA BORRACHA

iy F. C. CamArGo Qha.Q :
Diretor do Instituto Agrondémico do Norte.

A situacio atual, de uma conflagracdo quasi universal, veio
ressuscitar, na Amazonia, a vida intensa de seus bons ‘tempos
passados. .

; Toda a industria mundial de artefatos de borracha, sofrendo
as duras contingéncias da guerra, se viu obrigada a recorrer nova-
‘mente 4 producio da borracha selvagem, devido a sua magnifica
localiza¢io gepgréficzi, implantada no grande centro tropical do mundo
civilizado. :

]

Com a maior procura do nosso produto selvagem, os pregos veemi
se elevando progressivamente desde 1938, atingindo, ha poucas se-
manas, valores de 50 % acima das cotagOes oficiais dos mercados
internacionais.

A Amazoénia, trinta anos adormecida, se viu repentmamente des-
pertada, pelo aumento de valorizagio do produto basico de sua eco-
nornla que se achava em completa decadéncia.

3 Com matéria tdo bruscamente valorizada, mesmo que efeme-
3 ramente, surge a aspiracio de aumentar a produgdo. Surgem choques
de interesses que até ontem viviam em paz. Surge, finalmente, a
oportunidade de fazer alguma coisa de util para a moribunda pro-
ducdo selvagem.

Nos bons tempos, no apogeu da borracha silvestre, nada se fez
de objetivo, para resolver iniimeros problemas técnicos e sociais da
Amazoénia.
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Quando a crise tomou conta da Amazonia, os problemas ba-
sicos de sua economia tornaram-se cada dia mais complicados e de
dificil solucdo. .

Somente a experimentacdo e pesquisas agronomicas teriam
criado um clima vital novo para a economia do Amazonas, capaz de
ter resolvido plenamente as suas dificuldades.

-Infelizmente a iniciativa de Pedro de Toledo, da criagdo do ser-
vico experimental de borracha, em Belem, foi logo desprezada e morta
pela incompreensdo dos politicos da época. «

Atualmente, com esta valorizacio inesperada e passageira, de-
vemos aproveitar a oportunidade para fazer alguma coisa de verda-
deiramente séria e bem calculada, em beneficio dos problemas que
ainda ontem eram insoluveis.

Aumentar a atual producdo de borracha bruta, para mais de
22 a 25 mil toneladas, n3o é assunto facil, porque, chegando-se a
esses limites, surgira o problema da necessidade de imigracdo em
massa, proveniente de regides longinquas.

Para pensar em imigracio é preciso considerar, antes de mais
nada, as probabilidades de duracio da guerra, para julgar se, sobre
essa probabilidade, sera possivel amortizar a importancia de
Cr $ 3.000,00 por pessoa imigrada. :

Somente o financiamento de umga corrente imigratéria capaz de
elevar a nossa producio ao apice de outrora, exigird, no minimo,
100 milhées de cruzeiros.

Havera tempo para amortizar esse capital inicial e conduzir a
acdo a bom termo ?

Qual sera a situagio do estoque de borracha criado ?

Que fontes de consumo poderdo comprar essa borracha a um
preco minimo, garantido, de 8 cruzeiros o quilo, F. O. B. Belem ?

Estas perguntas ndo encontram resposta pronta.

Somente uma organizacio como a “RuBBer Reserve”, dos Es-
tados Unidos, poderia aceitar uma responsabilidade dessa ordem, para
uma producdo suplementar de mais de 20 mil toneladas, para 1942.

Hoje os precos de borracha em New York sio de 24 centavos
a libra, pela “SMOKED SHEET”, o que corresponde a Cr $ 8,76 o quilo.
Isto para borracha posta em New York, segundo as cotagbes oficiais.

Quem estd intensificando a produgdo de borracha sintética, a
preco de 60 centavos a libra, e que possue um estoque de um milhdo de
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toneladas, pode, se quiser, incorporar, no conjunto, mais 20 mil to-
neladas por um prego “X”, entre a cotagio oficial atual e o quantum
do custo da borracha sintética que, atualmente, nfo é inferior a 1 dolar
o quilo.

Infelizmente este assunto é de algada alheia. Cabe-me unicamente
consultar a sua possivel conveniéncia.

O preco mais elevado para a borracha da selva é justificado pela
necessidade de amortizar despesas extraordinarias e pelo custo mais
elevado do produto, retirado do sertdo no meio de dificuldades
tremendas.

Assim, o aumento da producdo acima do limite de 25 mil
toneladas s6 pode ser aconselhado se nos for possivel obter uma
garantia de venda ao preco de Cr§ 8,00 o quilo. ;

Ha, todavia, outro problema relativo a borracha silvestre, muito
mais importante do que aumentar a sua produgio. E’ o que consiste
em melhorar, modificar o processo rotineiro do “fabrico” de borracha
silvestre, transformando o método criado pelos selvagens em alguma
coisa mais racional e mais eficiente.

Este €, a nosso ver, o programa maximo do momento, com Ter
lagdo a producdo de borracha silvestre.

Os seus beneficios nido vio ser sentidos agora, na situacio efé-
mera que estamos atravessando. Mas, quando o mercado mundial
voltar a sua normalidade e a retracio de valores se fizer sentir, a
nossa producao de borracha silvestre estard normalmente valorizada,
intrinsecamente, de nada menos de um terco de seu valor.

Ainda mais, esse aumento serd dado, principalmente, ao serin-
gueiro da floresta, porque esse melhoramento deve ser obra sua, para
que haja sucesso. O ponto principal consiste em acabar com essa

necessidade imperiosa e mal compreendida de obrigatoriedade de

lavar borracha. = ;

Essa operacgdo, arcaica, ficara destinada, unicamente, para bene-
ficiar os sernambis.

SO essa eliminagio da lavagem para as borrachas, hoje, clas-
sificadas como “finas” e “extra-finas”, representard uma enorme
conquista, que serd tanto mais ponderavel, quanto mais reduzido for
o preco da borracha silvestre.

Desejando aproveitar, dentro de mnossa capacidade, a situagdo
atual, para dar melhor organizagio a producio silvestre de borracha,
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se nos apresentam dois programas, que bem podem ser somados e
considerados como um ftinico, a saber : '

.

Primeiro — A transformac¢do do processo anti-econémico do
“fabrico” da borracha em bola para tipos laminados.
Segundo — A colonizagido em zonas virgens, do alto sertio, com

elemento humano da propria Amazonia, para inten-
sificar a producio de borracha, visando, em segundo
plano, a plantacio racional, dentro do ‘“habitat™ da
hevea brasiliensis.

I) — Transformagdo do sistema

de preparar borracha

Como ponto basico, é indispensa\/el acabar de uma vez para sempre
com o processo pre-colombiano de coagular a borracha em forma de
bolas, para depois transforma-la em laminas, passando-a por ope-
racoes nio somente desnecessarias eomo prejudiciais.

Se nao fosse possivel produzir borracha laminada, na selva,
seria ainda justificado o atrazo reinante e, consequentemente, seria
mesmo de enorme necessidade essa questdo da obrigatoriedade da
lavagem e crepagem da borracha.

Felizmente existem processos técnicos ja conhecidos e mesmo
velhos, a que podemos recorrer, para realizar essa transformacdo tao
necessaria. :

Para o trabalho feito dentro da selva, temos dois processos a
adotar :

Primeiro — Método Amando Mendes.
Segundo — Método Oriental, com o emprego de maquinas
manuais. ¢

METODO AMANDO MENDES

O método Amando Mendes é baseado na mesma técnica da de-
fumacgdo usada pelos indios, na era pre-colombiana, em nosso conti-
nente.

O processo Amando Mendes, ja conhecido, publicado e expe-
rimentado desde 1910 e 1912, representa o recurso mais pratico e
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economico para o trabalho feito nas “estradas” de borracha, com
uma producao de cerca de 10 a 20 litros de latex.

Sob o ponto de vista técnico, esse processo representa uma feliz
racionalizacdo do velho sistema indigena, porque em nada altera o
velho método de trabalho, nio exigindo conhecimentos, habilidade ou
material estranho ao seringueiro.

Temos neste particular o grande mérito do processo, cuja tnica
~diferenca do sistema’ indigena consiste em iniciar a defumacio do
latex sobre um cilindro de ferro galvanizado, montado e trabalhado do
mesmo modo que as bolas.

A grande novidade se resume no cilindro.

O latex, depois de filtrado, vai sendo derramado sobre o tambor,
como se o fora sobre uma bola grande, ja no final do denominado
“fabrico”, até formar uma camada com uns 4 milimetros de espessura.

Formada a camada de borracha com 4 milimetros de espessura
sobre toda a superficie do cilindro, corta-se essa camada no sentido
longitudinal do tambor e retira-se a lamina formada, que tem uma
largura igual ao comprimento do cilindro e um comprimento igual a
circunferéncia do mesmo.

A lamina feita no dia é retirada no dia seguinte, sendo, por isso,
necessario que cada seringueiro possua dois a trés tambores.

Feitas as laminas, elas devem ficar suspensas num varal montado
no interior de um rancho, bem protegidas do sol mas bem arejadas,
para enxugar. Pode-se ainda fazer uma nova defumacio comple-
mentar, com o objetivo de acelerar a cura das laminas e dar-lhes uma
certa imunidade contra micrébios e fungos, que se desenvolvem nas
superficies das laminas mal curadas.

No fim de uma semana, as laminas estardo completamente prontas
para o comércio e para a inddstria.

E isto tudo se obtem sem criar nenhuma técnica nova, sem in-
troduzir novidade que nio esteja ao alcance do seringueiro.

A finica coisa a fazer é dar dois tambores feitos de ferro galva-
nizado a cada seringueiro e informa-lo, em 5 minutos, do que deve
fazer para iniciar o novo trabalho.

Com 50 mil tambores se pode transformar, dentro de um ano,
toda a produ¢io da Amazonia, acabando de uma vez para sempre. com
as bolas de borracha, com as “entre-finas” e com 85 a 90 % das des-
pesas com as operacgoes de malaxar borracha.
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Com a produgdo da borracha laminada, na selva, os seringueiros
e seringalistas s6 terdo a lucrar, porque o seu produto serd de qua-
lidade superior e custara menos que a mesma borracha preparada em
forma de bola e transformada em crepe nas instalagbes de lavagem.

Muito de propoésito ndo desejo repetir aqui todas as vantagens
que advem do uso do tambor Amando Mendes, porque, nio s6 isso
ja se acha escrito ha mais de 30 anos no interessante relatério do Se-
nhor Labroy e Cayla, publicado pelo Ministério da Agricultura em
1913, como, tambem, porque essas vantagens saltam aos olhos de quem
nao € de todo cego.

O proprio autor dessa interessantissima modificacio, no seu livro
muito recente “A AMAZONIA ECONOMICA” — 1939 — paginas 195 até
204, descreve novamente as vantagens multiplas do seu processo, clas-
sificando-as em vantagens do seringueiro, vantagens do dono do bar-
racdo, vantagens do aviador e vantagens do industrial.

Assim, trata-se de matéria ja bem debatida, razio pela qual pas-
samos por cima para esclarecer a «desvantagem do processo Amando
Mendes.

Ora, um 'processo apresentando tantas vantagens e vantagens
para todo o mundo, devia apresentar tambem alguma circunstancia que
tivesse impedido a sua generalizacio em toda a Amazonia.

De indagagio a indagac@o nio custou descobrir o grave defeito.

A borracha produzida pelo processo do tambor ndo permite
fraude, ndo permite as contas de chegar, acaba com a “exploragio da
percentagem da entre-fina e do sernambi”, acaba, ainda, com as tais
“tabelas do facdo”.

Essas préticas dolosas, aplicadas sistematicamente no passado,
contra os seringueiros e seringalistas, foi a razdo tnica e exclusiva
que impediu a evolugdo do método Amando Mendes, por tnda a bacia
amazonica.

O comércio de borracha do Amazonas pagou, carissimo, toda a
série de “injustigas” que praticou. Hoje, com uma mentalidade evo-
luida, mais humana, mais racionalizada e experimentada, oferecera um
campo propicio para negdcios mais justos, mais honestos e em condigbes
de receber bem a “fina-Mendes”, como férmula de salvagdo para a
economia geral da producio de borracha da selva.
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Tambem ndo restara davida que qualquer oposicido generalizada
ao método Amando Mendes sera indicio de ignorancia ou deshonesti-
dade.

Para a exploragdo extrativa de borracha na selva, o sistema
Amando Mendes deve constituir a exigéncia minima.

O processo das “bolas” deve ser reservado, unicamente, para
capear os sernambis, servindo assim de um sistema de embalagem, de
acondicionamento de sernambi, mas, nunca mais, como um sistema
geral de coagulacao de borracha.

E’ muito triste declarar que o Instituto Agronomico do Norte
iniciou o seu trabalho de borracha no ano de 1941, tendo necessidade
de lembrar as recomendagoes dadas, em 1913, como ainda as mais
acertadas para os nossos dias, apés um periodo vasio de perto de
30 anos. :

Nesse meio tempo, s6 uma idéia tomou corpo, a das “instalagdes de
lavar”, idéia comercial de primeira ordem, mas, agronomicamente
arcaica, anti-economica e conservadora da velha rotina.

Assim surgiram e foram discutidos programas para montagem de
duas novas usinas oficiais, ou oficiosas, de lavar borracha, de custo
de cerca de dois e trés milhdes de cruzeiros cada uma, quando, com
essa importancia, se pode prover, cada seringueiro, de todos os ele-
mentos para produzir diretamente a borracha laminada de qualidade
superior € ndo adulterada, como nas instalagdes de ‘“beneficiamento”.

Naturalmente a montagem das usinas era matéria mais simples;
muitissimo mais comoda, mais facil de ser resolvida. Mas constituiam
duas novas pragas para os seringueiros.

Nio hd muitos dias, pode-se contar até em horas, industriais de
lavagem de borracha dirigiram-se ao Sr. Presidente, pedindo medidas
até de limitacdo de exportagdo, para evitar que os elefantes brancos
ficassem parados.

No novo Instituto Agronéomico do Norte, em Belem, o velho pro-
cesso indigena sera conservado, como um dos conhecimentos indigenas
da América. Tera assim a sua recordagido elevada a categoria de
simbolo da verdadeira raga americana.

Voltando ao sistema Amando Mendes, é ainda curioso registar
que esse processo foi experimentado no proprio Oriente, com o objetivo
de melhorar a qualidade do produto oriental e substituir o ,método
classico da producdo da “Smoked Sheet”. Essa informagiio é encon-
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trada no livro “Rubber” dos autores Stevens H. P. e Stevens W.H.,
as paginas 26 e 27, edigio 1934. Foram experimentados os métodos
de defumacio do latex em bolas e em tambores. Os autores fazem
referéncia a coagulacio do latex nas superficies interna e externa do
tambor, por intermédio da defumagio. Ora, a coagulacio do latex
sobre as paredes externas do tambor ndo € outro processo sendo o
inventado por Amando Mendes.

Essas experiéncias chegaram a duas conclusGes, conforme a de-
claragao dos autores:

1.2 — Os processos -de coagulagdo do latex pela agdo direta da
defumagio nio melhoram as qualidades da borracha.

2.2 — Para as condi¢des do Oriente, os nossos processos de de-
fumacgio direta do latex eram muito mais trabalhosos e,
consequentemente, mais caros.

Por estas duas razées, o método Amando Mendes n3o foi adotado
no Oriente.

PROCESSO ORIENTAL DE COAGULACAO COM
MAQUINAS PORTATEIS

Nas regides mais ricas em seringueiras, nas regides em que as
seringueiras sio mais ricas em latex, quando, portanto, as condi¢Ges da .
producdo de borracha na selva se aproximarem, pela densidade e pela
qualidade de seringueiras, das condigbes dos: seringais plantados pelos
nativos do Oriente, impor-se-a o recurso criado no préprio Oriente,
para o trabalho da coagulacio do latex com 34cidos e respectiva lami-
nagdo e lavagem com maquinas portateis.

Nas zonas com uma produgdo de cerca de 30 ou mais litros de
latex por “estrada”, torna-se-4 conveniente e mais econémico reunir
dois grupos de duas estradas e instalar o servico de laminagio pelo
método oriental.

Com uma producgio de 60 litros de latex por dia, o sistema do
Oriente é mais pratico e econémico do que o método Amando Mendes.

Istgp foi comprovado no préprio Oriente, a0 ensaiar os nossos
métodos selvagem e semi-selvagem.
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Vamos, neste caso, evoluindo. Abandonamos o método comple-
tamente selvagem e irracional da borracha em bola, para o método
semi-selvagem, racional, de borracha laminada, ja conhecida por Fina-
-Mendes e, quando as condi¢bes locais melhorarem, passaremos para
o sistema adaptavel ao caso.

O sistema oriental é simples e viavel, em determinadas con-
digoes. Ainda é curioso registar que este método ndo € novo na Ama-
zonia. Ele ja foi experimentado em Belem e em Manaus, ha mais de
10 anos.

-V

Poderdao aqui perguntar : qual a razdo desses fracassos

RESPOSTA !

.

1.° — Falta de organizagio do trabalho.

2.° — Ma distribui¢do das ‘maquinas.
3.9 — Pequeno proveito por parte do seringueiro.
4.° — Desarticulacio geral de interesses entre os seringueiros e

todos os demais interessados.

Neste final de época de extragdo de borracha da selva, é indis-
pensavel dar ao seringueiro a maior parcela dos beneficios destes
meios técnicos de melhorar a producido, mesmo porque nao ha mais
tempo para a exploracdo capitalista dentro da selva.

Og capitalistas devem dvirigir as suas vistas e os seus calculos para
o problema de plantagio de IHevea. Este, sim, lhes sera bem mais
interessante.

O trabalho de extragio de borracha da selva nio é negdcio para
sociedade com distribuicdo de grandes dividendos. Neste fim de
periodo de produgdo de borracha da selva, todas as vantagens que
possam ser introduzidas devem beneficiar, principalmente, o serin-
gueiro.

Ja é tempo de compreender que a vida do seringueiro, na selva,
nao oferece margem para exploragio.

Tambem neste caso a instalacdo portatil de preparar borracha,
deve pertencer ao seringueiro, que trabalhara de parceria gom um
companbheiro.
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Resumidamente, a técnica da “smoked sheet” é a seguinte :

1. — O latex colhido pela manha deve ser diluido em um certo
volume de agua.

2% — Coa-se o latex diluido, em peneira, muito fina, de ferro
galvanizado, com 70 fios por polegada quadrada.

3.2 — Para cuba de coagulagao, se utiliza uma lata de quero-

sene partida ao meio, no sentido longitudinal. Depois de
derramado o latex diluido, na lata de querosene, retira-se
de sua superficie as bolhas de ar.

4.° — Filtrado o latex, diluido e derramado na lata de querosene,
tirada a espuma, adiciona-se uma solucio de vinagre.

Dentro .de algumas horas forma-se uma coalhada de borracha,
branca, como a colhada feita com leite de vaca.

A camada de borracha coagulada fica com 2 a 3 dedos de espes-
sura e tem o aspecto de uma verdadeira coalhada de leite.

5.0 — Retira-se essa coalhada de borracha, com cuidado, para
nio partir, e passa-se na maquina de laminar, movida a
mao.

6. — A medida que as laminas forem passando na maquina,

vao sendo conservadas em um tambor de gasolina cheio
de agua limpa.

7.9 — As laminas de borracha sio passadas na maquina umas
8 a 10 vezes, apertando-se o cilindro superior cada vez
mais, de modo a ir expelindo a 4gua acidulada e afinando
‘a lamina.

80 — Passadas e lavadas umas 8 a 10 vezes, as laminas ficam
bem finas e livres da solugdo avinagrada. Poderdo, neste
ponto, ser passadas ou nio na maquina de impressao e
nivelamento. Este trabalho nio é indispensavel, mas torna
as laminas muito mais bonitas, facilita a defumacdo e
apresenta a vantagem de marcar as laminas com o de-
senho dos rolos niveladores.

9.9 — Preparadas as laminas de borracha virgem, procede-se a

% sua defumacio, para o que é necessario fazer um rancho
qualquer, de paredes de barro, com cobertura de palha.
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10.° — Dentro do rancho, as laminas de borracha devem ser
arrumadas em varais feitos de bambii.
11.° — Na parte inferior do rancho, arruma-se o fogo, do mesmo

modo que o seringueiro estda hahbituado a fazer - para
defumar as bolas. :

12.9 — A cobertura do rancho deve ser feita de tal modo, que
o sol ndo entre no interior, mas que haja um espaco livre
para a fumacga sair e circular com facilidade.

13.° — Dentro de uma semana, ou de alguns dias, as laminds ja
estardo completamente em condicdes de ser vendidas e
utilizadas diretamente na inddstria.

Como todo o trabalho é estandardizado, feito com medidas apro-
priadas, o processo niao oferece nenhuma dificuldade, nem exige a
menor nogao de compreensido do proprio sistema e técnica de coagu-
facdo. As proprias medidas govérnam 0 processo, nao havenda que
errar.

Cada maquina tem capacidade para 50 a 60 litros de latex por
dia, o que deve produzir 18 a 20 quilos de borracha laminada.
Tomando-se 60 litros de latex e 90 litros de agua (uma vez e
meia a quantidade de latex) temos, ao todo, 150 litros de " latex
diluido. A L
Cada forma ou cuba feita de lata de querosene deve levar 3
litros de latex diluido para formar 50 laminas didrias.

'

Cada maquina trabalha, portanto, com 50 a 60 latas de que-
rosene.

O material de instalacdo é o seguinte :

Uma maquina de rolos para lavar e laminar.

30 latas de querosene para serem partidas ao meio ¢ transfor-
madas em “cubas”.

1 tambor de gasolina, partido ao meio, para fazer dois tanques
de lavar as laminas.

3 medidas de louca para preparar e distribuir o acido acético.

Nada mais facil nem mais simples. A tnica coisa que podera
apresentar alguma dificuldade, no sertdo, é ter os 50 a 60 litgos de
latex, diariamente, entre 11 e 12 horas do dia, dentro do rancho.-

B. A. — Outubro — F. 2
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Na famosa zona do alto Madeira, duas “estradas” pr(')xima;s.
conjugadas, devem fornecer latex suficiente para cada uma aestas
pequenas instalacgGes.

Nas zonas do Jamari, Canaan. e Jarii, onde d1zem todos que a
producio do latex, por “estrada”, é de 20 a 40 litros diarios, é pos-
sivel montar vma instalagio para cada duas “estradas” proximas,
para trabalhar com toda a capacidade de pequena instalagao.

Assim, o trabalho serd tio econdomico como o realizado no
Oriente, e custara menos que o nosso processo atual de defumacdo.
Serd, neste caso, mais interessante que o proprio caso de aphcagao do
tambor M endes. ’

Com a adocao destes dois processos de laminacdo de borracha
se poderd organizar um servigo muito rendoso, enquanto durar a
guerra. Passado esse periodo anormal, mesmo caindo os precos de
borracha a limites minimos, estaremos em condi¢ées muito melhores
do que antes da guerra.

A borracha voltando a Cr$ 4,00 o quilo, a nossa producdo lami-
nada estara valendo Cr$ 5,00 o quilo.

Caindo o preco da borracha bruta a Cr§ 3,00 o quilo, a lami-
nada valera Cr$ 4,00.

Assim, quanto mais cair o prego maior sera o resultado da trans-
formacao proposta.

Aqui é preciso considerar que, emquanto a borracha estlver as
mil maravilhas, dando 10 a 12 cruzeiros o quilo, ninguem querera
ser perturbado em seus lucros, em seus negocios.

Essa mentalidade deve ser combatida, porque nido sera somente
nos periodos de extrema miséria que as medidas uteis possam ser
introduzidas.

Para todas as bhoas medidas, é preciso que haja tambem oportu-
nidade. .

A Amazoénia tem, hoje, e por um espago de tempo imprevisivel,
a sua grande oportunidade de transformar o seu sistema anti-eco-
noémico de ‘“fabrico” de borracha, por outros mais racionais e
eficientes.

Sabendo-se que as “bolas” fabricadas pelo processo ainda do
tempo dos selvagens devem ser rasgadas, dilaceradas, malaxadas e
crep:}das, e que tudo isso pode ser evitado, produzindo a borracha ja
laminada, conclue-se que é urgente mudar de sistema de trabalho.
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Na situacao atual, com borracha a mais de Cr$ 800 (11 a i3
cruzeiros) o quilo, é mais que razoavel criar uma taxa de estandar-
dizacdo de 40 centavos o quilo, para toda a borracha in natura bruta
ou transformada em crepe, produzida pelo sistema rotineiro, em be-
neficio da compra de maquinas manuais de lavar e laminar e dos
rambores Amando Mendes. Estes deverdo ser fornecidos gratuita-
mente aos seringueiros mediante um compromisso de produzir uma

determinada quantidade de borracha laminada, por maquina ou
tambor recebido .

Tomando-se por base uma producao de 20.000 toneladas para a
nova safra, a taxa de estandardizagio rendera 8 milhGes de cru-
zeiros, quantia suficiente para cobrir o custo e transporte de todo o
aparelhamento de transformagao.

A taxa de estandardizacdo desaparecera progressiva e automa-

‘ticamente, com a producao da borracha laminada vinda diretamente
<la selva. :

II) — Aumento de producio pela

colonizacdo de zonas do alto sertdo,

visando simultaneamente a cultura

metodizada, formada com clones

de alta producao

Com o auxilio dos processos técnicos descritos no capitulo an-
terior, relativos ao melhoramento qualitativo da produgio, pode-se
pensar, tambem, num pequeno aumento quantitativo, explorando
regides novas, onde as seringueiras se encontram em estado .comple-
tamente virgem.

E’ bastante conhecida a fama de que gozam as seringueiras do
alto Madeira, nao sé pela qualidade de borracha produzida, como
pela grande densidade de seringueiras por area de terra e pela ele-
vada producdo individual.

O alto Madeira, com toda.a sua rede de cabeceiras dagua, forma
o centro do “habitat” da Hevea brasiliensts.

As suas seringueiras s3o insuperaveis, comparadas com as
demais formas silvestres dos outros rios da Amazonia.
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“O clima dessa regido é melhor que o da parte central do Ama-
zonas, (ue tem por eixo o Tapajos. O seu clima é classificado conid
“Tropical super timido” quando o do Tapajés ¢ simplesmente, “Trot
pical timido”, segundo o critério adotado pelo chefe da secgao dé
Climatologia do Servico de Metereologia, Sr. Salomio Serebrenick.

Ha, no alto Tapajoés, falta muito acentuada de chuva em junho,
julho, agosto e, as vezes, setembro. Ha, nessa mesma zona, grande.
excesse de chuva de novembro a abril.

No Madeira a distribuicdo de chuvas é muito mais regular.
Chove muito menos de novembro a abril, nao havendo, nesse periodo,
grande excesso de chuva e, nos meses de junho, julho e agosto, o
periodo critico de seca ndo é tdo severo.

- \

O alto Madeira é, por muitas razdes, a zona mais interessante:
para realizar uma obra de coloniza¢io, com o objetivo de intensificar
a producdo de borracha extrativa, podendo, a qualquer tempo, trans-
formar esse trabalho em servico ou centro de plantacio racional de
seringueiras.

Com ga situac@o internacional atual, em que estdo us forcas em
luta, ainda em periodo de conquistas de recursos para a batalha final,
¢ de toda a conveniéncia dirigir as primeiras colonizagbes previstas
pelo governo, para a bacia do Amazonas, na exploracio de seringais
novos, porque nenhum outro trabalho na Amazonia pode, na atua-

lidade, oferecer maiores garantias de sucesso.

A exploracio extrativa, em zonas novas, oferece, naturalmente.
muito maiores vantagens, sabendo-se, principalmente, que a zona
referida é, sem diivida, a verdadeira Canaan da ‘‘Hevelandia”

Introduzidos métodos mais racionais de exploracdo extrativa,
ficaremos, naturalmente, mais habilitados z conservar os mercados
platinos, até que surja, da Amazoénia, a nova era da borracha de

cultura.
Essa producio de borracha, para apds guerra, até a alvorada
do trabalho cultural técnico, representa o melhor esforco que bem
compensara as dificuldades de penetragao pelo sertao.
O esfor¢o deve ser conduzido, nao pelo caminho mais facil ‘&
comodo, mas sim para objetivos mais solidos e que oferecam, de
futuro, vantagens maiores € mais duradouras.
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A questdo de producao de borracha extrativa, sendo um assunto
economico fracassado e s6 sendo possivel em condigoes efémeras, o
problema de colonizacdo para extracdo de borracha deve prever
mais o futuro que o presente. :

Deve, portanto, haver grande critério na escolha da zona e do
local de sua instalagdo, prevendo, acima de tudo,%a possibilidad'e de
transformar o trabalho extrativo por um programa racional cultural.

A zona do alto Madeira é, incontestavelmente, a que oferece
maiores possibilidades para essa colonizagao, seja feita com elementos
da propria regido ou com imigragao vinda do Nordeste.

Para a questao de colonizagao nessa regido surgird unicamente
wm inconveniente, que é resultado da sua divisdo politico-geografica
desse recanto brasileiro.

Essa zona, particularmente interessante, que é o vale do Madeira,
de grande significacdo para a propria politica econdmica de todo o
coracdo da América do Sul, se acha fragmentada em trés territérios.

Uma parte pértence ao Estado do Amazonas. Outra pertence
ao Territério do Acre e a terceira, a mais importante de todas, nio
& propriamente um territorio anexo de Mato Grosso, porque re-
presenta, mais praticamente, o papel de um territério ‘desconexo,-
descentralizado, de Mato Grosso. '

Nessas condigbes, para a realizagdo de qualquer trabalho de
vulto, nessa regido, teriamos trés governos locais para discutir con-
veniéncias e interferéncias. -

Este € o tnico defeito da regido, que bem merece um estudo
sério de desafogamento, porque o seu vale é um dos mais importantes
dentro do Amazonas e dentro da América do Sul.

O vale do Madeira é a grande valvula da América do Sul. A
sua significacio econdomica e de politica interna ou continental &
merecedora, ainda por mais essas razbes, de um particular estudo,
nesta questao de colonizacio.

Assim, apesar do inconveniente referido, é o alto Madeira a zona
que oferece o maior conjunto de conveniéncias, para se criar um novo
centro de colonizagdo.

Uma obra realizada nessa regido resolve, de uth modo geral,
uma série de problemas, cada qual maior do que o outro.
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Devendo o Instituto Agronéinico do Norte dar inicio aos seus -
trabalhos técnicos, ainda este ano, e comegar o seu trabalho experi-
mental, nas zonas mais tipicas para produgdo de borracha, como
sejam as do Alto Madelra, Alto Purus, Japurd e Solimdes, espera
poder contar com a maior e mais harmoniosa colaboracio de todos os
servigos técnicos ou administrativos, federais ou estaduais, bem como
aguarda poder contar com a colaboragio 1nd1v1dual de todos os es— ;
piritos dedicados a economia do nosso riquissimo vale amazonico.

»




