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Desenvolvimento de filmes de nanocelulose com propriedades de barreira
para embalagens do tipo papel kraft
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Resumo — A industria de embalagens apresenta interesse em utilizar a nanocelulose para produgéo de
filmes com propriedades de barreira, principalmente pela sustentabilidade. Contudo, filmes de nanocelulose
apresentam maior permeabilidade ao vapor d"’agua em comparagao aos plasticos. O objetivo deste trabalho
€ aditivar a suspensao de nanocelulose (CNF) para produzir filmes com hidrofobicidade e poder antioxidan-
te. Foram avaliadas diferentes formulagdes de filmes contendo nanocelulose, tanino e bentonita esfoliada
modificada com acido estearico. As suspensdes de nanocelulose aditivadas foram aplicadas as folhas de
papel kraft com uso de extensor e secas em estufa para formacao do filme. As suspensdes tiveram as
seguintes formulagdes: 3% em sdlidos de celulose (CNF-3), 1% em sdlidos de celulose e 2% de bentonita
modificada (CNF-Be+SA-2) e com 1% celulose, 1% tanino e 1% bentonita modificada (CNF-Be+SA+T).
Os filmes foram caracterizados por MEV, medida de angulo de contato e medida de permeabilidade ao
vapor de agua. Os revestimentos oriundos de géis CNF-Be+SA-2 e CNF-Be+SA+T apresentaram maiores
angulos de contato (respectivamente 108° e 95°) e, portanto, apresentaram caracteristicas hidrofébicas, a
agua dos produtos n&o penetra na embalagem. As permeabilidades ao vapor d’agua foram menores para
revestimentos feitos com as formulagcdes CNF-3 e CNF-Be+SA+T. O MEV revelou areas do substrato sem
recobrimento, causa da alta permeabilidade ao vapor d’agua. Os revestimentos desenvolvidos para papel
kraft sdo promissores para aplicagdes como embalagem.
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