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Os métodos de preparaqao de borracha com o emprégo do
latex de Hevea brasiliensis variam consideravelmente, de-
pendendo, em grande parte, da cquantidade de latex a ser
manipulado, da soma de trabalho disponivel, em quantidade
e qualidade, e das facilidades de transporte. MNa maioria
das_plantacoes de borracha é utilizado o método de coagu-
lagao por acidos, e o produto resultante é exportado para
o comprador na forma conhecida por "smoked sheet'.

Cutra forma de exportacao, gque se tem tornado cada vez
mais popular nos ultimos tempos, € a do latex concentrado.
Todavia, para o seringueiro que apenas dispoe de um pequeno
nimero de seringueiras, em localidades mais ou menos isola-
das, como frequentemente ocorre nas selvas do Vale Amazdni-
co, nenhum désses métodos é conhecido ou se mostra pratico.
sse seringueiro vive sem assisténcia técnica e sem conhe-
cimentos profwsalondls e nao estd familiarizado com a ma-
nlpulacao de 4cidos ou quaisquer drogas. Ordinariamente,
€le nao possue capltal para a aoulslqao do aparelhamento
1nd1spensavel para €sses processos. i falta de transporte
préprio torna para éle impraticavel a exportagao do latex
naquela forma acima referida. Como resultado de uma lon-
ga experiéncia, €le descobriu ser mais fécil coagular a
sua borraoha em forma de uma bola, defumando-a na ponta de
um pau.

fisse processo de defumacao de borracha em forma de bola,
ainda que apresente vantagens s6bre outros Letodos, tem
tambéri suas inconveniéncias. DIsse processo dd4 oportunidade
a que o seringueiro adicione impurezas, pedras e outras
substéncias estranhas & borracha, com a finalidade de au-
mentar-lhe o péso. I o que na verdade acontece, todavia,

é que €le recebe muito menos por essa borracha em bola do

que o seringalista com a sua lémina defumada, gue é mais di-
ficil de adulterar. O processo de defumagao nao elimina

toda a umidade, e como resultado a borracha em bola contém

a4s vezes até 20% de 4dgua ou até mais. Para remover todas
essas impurezas, tornam-se indispensédveis os processos no-
civos &4 horracha, longos e dispendiosos, de lavdgem e secdgen.




lMMas a despeito de tudo isto, o processo da borracha em

bola, produzindo uma "borracha integral", parece dar um
produto final mais vantajoso_para muitas inddstrias, do
(que 0s processos de coaguldqao por &cido.

Afim de conservar as vantégens da "borracha 1nteﬁral"

e produzir ainda uma borracha mais limpa, o que é preferivel
para o comprador, o Instituto Agrondmico do Norte acaba de
apresentar aos seringueiros do_Vale amazbénico uma modifi-
cacao nos processos de defumawdo da borracha em bola, em
Belén do Paré. TLsse processo, de acordo com o nome désse
Instituto, foi denominado o "Sistema da Péd-sgrondémico", ou
seja o sistema da "agronomico-Iaddle”. Esse processo 1nclue
nao apenas_a coagulacao da borracha sdbre a pd, mas ainda

a Ureparaqao subsequente do produto até sua forma definitiva
nara exportaqao.

4 "Pd-Agronbnico", representada pela figura 1., consiste
num bloco retangular de madeira, guarnecido de bordos, e
preso a um cabo. Iisse bloco é ordinariamente feito de ma-
cacalba, abundante no Vale do Amazonas, podendo também ser
feito de gualquer outra madeira dura, ou material que nao
tenha a propriedade de aderir & borracha. Jepols de coado,
o latex puro é despejado sdbre a pd, cujos bordos retem 0
latex evitando que éle derrame para fora. O latex é entao
coagulado por meio de defumaoao, exatamente como na prepa-
racao da borracha em bola. Iintretanto, ao invés de continuar
até .a formdqao da bola, o processo se interrompe apds a for-
macao de uma camada de borracha, regularmente uniforme, de
um ou dois centlmetros de espessura, mais ou menos. Lsta
camada de borracha é entao cortada, partindo o corte de
um dos bhordos da pé4, e retirada a pele, limpa, Umida e es-_
ponjosa, que € em seguida prensada em um rolo manual e entao
passada vérias vezes entre rolos compressores afim de expe-
lir, tanto quanto possivel, toda a dgua contida_e tornar
bem fina a lamlna de borracha. kmbora a operagao de lavagem
nao seja necessdria durante éste processo, é recomendédvel
cuando se dispuser de édgua suficiente. Depois disto, a 1l4&-
mina é passada em rolos enrugados, exatamente como se faz
nos processos de fabricagao de léminas frisadas, dciumadas,
em certas plantacoes. Im seguida, ainda se torna necessdria,
naturalriente, uma secégem posterior. ksta pode ser feita
dependurando-se as léaminas & sombra, ou numa sala aquecida
a cerca de 40°C, ou numa estufa & mesma temperatura.

O sistema da "Pé-Agrondmico", cquando empreeado com
regular cuidado, produz uma lénina que, além de nao exigir
lavdeen e secdgem subsequentes, possue ainda excepcionais
qualidades de alongamento. sAmostras de borracha laminada,
feitas simultaneamente do mesmo latex, pelo processo da "Pé-
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6timas condlcoes, foram examinadas para a verificacao de
suas propriedades de alongamento. A figura 2., mostra
uma conmparacao estabelecida entre_os dois tipos de borra-

cha vulcanizada sob &timas condlqoes (30 minutos a 141°C.),
de acordo com a seguinte férmula:

Borracha 100 partes
6xido de zinco 6 "
dcido estedrico 4 it
Mercaptobenzothiazole 0.5 *
enxofre G M
Total 114.0

O grafico representa a média de um certo numero de en-
saios procedidos em léminas fabricadas com o mesm. latex.
Ainda que seja pequena a diferenca entre as cargas de
ruptura dos dois tipos de léminas, como se verificou nesses
ensaios, outros ensaios semelhdntes, procedidos em amostras
fabrlcadas de outras porcoes de latex, demonstraram também
que a borracha produzida pelo sistema da "Pd-Agronlmico"
possue muito mais altas propriedades de alongamento.

Convém, todavia, lembrar ao seringueiro, que, apbs a
preparacao dessas léminas de borracha, de altas qudlldades,
€le deve entregd-las 8o comprador nas nesmas condlqoes,
pare que possa receber altos pregos por elas. Seria esforgo
perdido se der01s de pronta essa borracha viesse a gse tornar
umidecida ou qua, € se flzessem necessarias operagoes pPOS~-
teriores de lavdgem e secégen. -

0 sistema da '"Pd-agrondmico™, bem como o da coagulagao
por écido, tém as seguintes vantégens sbbre o0s processos
de fabricagao de borracha en bola:

1) 4s léminas fabricadas pelo sistema da "Pé- Apronom1co"
dispensam as operacoes subsequentes de lavdgem e secagem, lis-
tas ﬁperaqoes, necessérias no caso da borracha em bola, além
de representar um desperdicio de tempo, e aumentar o custo
de produqao, ainda concorrem para diminuir a cualidade da
borracha.

2) As léminas fabricadas pelo sistema da "Pd-agronbmico
podem ser examinadas com facilidade e rapidez pelo fiscal
ou pelo comprador. sas bolas, para seren exaninadas, tém
gue ser abertas para a determ1ndqao da cualidade da borracha,
e nesro assim ainda se torna dificil uma boa verlfloaqao.

3) as lé@minas fabricadas pelo sistema da "Pd-agrondnico"
neo podem ser facilmente adulteradas, como no ceso da borra-
cha erm bola,

4) 4s léminas fabricadas pelo sistema da "Péd-aigrondmico"
contém, ao contrdrio da borracha em bola, una pequenissina
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porcentégem de dgua.

5) 4As léminas fabricadas pelo szistema da "Pa-agro
némico", quando armazenadas, ocupam muito menor espacgo
do que acontece no caso da borracha em bola.

6) As léminas fabricadas pelo sistema da "Pa Agro
némico", além das vantdgens acima referidas, exigem um preco
rmuito mais elevado.

0 sistema da "DPé-sgrondmico’” oferece ainda as seguintes
vantdgens sbbre os processos de coapulaﬂdo por Acido:

1) O sistema .da "Pé-sgronbmico™ nao requer 4dcido ou
outras dropau para coagulaoao da borracha. Isto nao apenas
representa uma economia para o seringueiro, mas também o
dispensa da manlpulanao dos 4cidos, que nao devem ser ma-
ne jados por pessoas inexperientes.

2) O sistema da "Péd-iAgronbmico™ requer um equipamento
nmuito menor. Ainda que ambos os métodos exijam rolos lisos
e enrugados, o custo das pés usadas no sistema da "Pa-
agrondnico™ é pequeno em comparacao com O custo das cubas
e vasilhames necessérios nos processos de coagulacao por
dcido. -

3) O sistema da "Pd-agrondmico" nao exige agua. Os
alpendres de coagulacao por isso, podem ser estabelecidos
longe de rios e de outros pontos de abastecimento de dgua.
Os processos de coapu]aqao por dcido requerem grandes quanti-
dades de dgua para dllulgao dos écidos e lavégem das léninas.

4) 0 sistema da "Pé-igrondmico" produz léminas cue
se mostram mais imunes ao boldr do que aruelaq feitas pelo
processQ de coagulacdo vor 4cido. Isto é talvez devido &
defumacao mals ou menos nerfeita do primeiro qlstemu, no
qual, nao apenas a superficie externa da léimina é defumada,
mas igualmente a parte interna.

5) 0 sistema da "Péd-aigrondmico" produz borracha de cua-
lidades superiores as da borracha produzida pelo processo
de coagulagao por é&cido.

SUMARIO 3 CONCLUs0LS: Nas grandes plantacoes onde é grande
o volume de producao, e onde sao encontradas assisténcia
técnica e facilidades de andlises "iCas, 0s processos de
coapulacao por &cido oferecen todav1a vantégens sb6bre o sis-
tema da "P4-agrondmico™, visto ser éste vagaroso. las para
os milhares de seringueiros que dispoem apenas de um pequeno
nimero de érvores, coro geralrente ocorre no Vale smazbnico,
o sistema da "Pa—ngronom1oo" seréd sempre melhor. O serin-
gueiro nao tera necessidade de conhecimentos cientificos ou
técnicos. Sua despesa para aquisicao de equipamento seré
muito reduzida, e poderéd produzir borracha da melhor qualidade
possivel, o que lhe proporcionard um alto prego para O seu
produto.
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