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) MECANIZACAO
A colheita

mecanica do milho

O planejamento da colheita mecanica do milho
em trés sistemas distintos de plantio é o tema deste artigo.

agr. Evandro C. Montovani, CNPMS - Embrapa

Pel. Eng.

eralmente, o agricultor

s6 se preocupa com a

colheita mecénica do

milho quando a cultura
ja esta no final do ciclo. E bom
lembrar, entretanto, que o pro-
cesso de colheita mecéanica se
inicia no momento em que esta
sendo feito o planejamento para
a instalagao da cultura no cam-
po. E, portanto, uma das fases
mais complexas do processo de
produgédo e o seu sucesso depen-
de de um bom planejamento.

Existem trés sistemas distin-
tos de colheita mecénica normal-
mente usados pelos produtores:

o somente colheitas de mi-
lho;

e colheita de soja ou arroz
e depois milho;

e colheita de milho, soja, ar-
roz e, no inverno, trigo.

No primeiro caso, o manejo
da cultura torna-se mais facil,
uma vez que as maquinas de co-
lheita serdo utilizadas somente
para o milho. O fator importante
é planejar o sistema observando
0os seguintes itens: teor de umi-
dade do grédo, quantidade a co-
lher, escoamento de safra do
campo, limpeza, secagem e ar-
mazenamentec. Experiéncias pas-
sadas mostram que a secagem
natural, ou seja, deixar que a
secagem de todo o milho ocorra
no pé, até que os gréos atinjam
baixos teores de umidade, nédo
tem sido uma boa pratica. A in-
festagdo de plantas daninhas
aumenta muito, influindo no ren-
dimento da colheitadeira, que
necessita sofrer paradas cons-
tantes para se proceder o de-
sembuchamento, além de haver
acimulo de impurezas no milho,
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sobrecarregando o mecanismo
de limpeza da maquina. E, de-
pendendo da area a ser colhida,
o numero de colheitadeiras tem
que ser aumentado para se po-
der colher o milho no espago de
tempo disponivel pelo produtor.

No segundo caso, a mesma
maquina vai ser utilizada para
colheita de mais de uma cultura
e ha prioridades de colheita, co-
mo é o caso da soja, e/ou do
arroz. Nesse caso, o milho é co-
lhido apés as outras culturas e,
por isso, numa faixa de umidade
bem baixa. Nestas condigdes, a
secagem artificial fica pratica-
mente excluida do sistema, e o
escoamento de safra do campo,
limpeza e armazenamento sé&o
os fatores mais importantes a se-
rem observados no planejamen-
to; do contrario, todo o sistema
perde em eficiéncia, porque o
processo € interrompido em uma
dessas fases.

Finalmente, o terceiro sistema
apresenta um cronograma de

atividades bastante apertado,
obrigando o produtor a um esfor-
¢o muito grande para poder dar
conta de duas safras num mesmo
ano. Neste caso, o produtor tera
que redobrar seus cuidados com
o planejamento do sistema, por-
que a colheita é uma das fases
de maior importédncia, acompa-
nhada do escoamento de safra
do campo, recepcdo, limpeza,
secagem e armazenamento. A
comercializagdo pode afetar o
sistema, se ndo forem liberados
silos e/ou armazéns para as ou-
tras safras que virdo.

PLANEJAMENTO DA
COLHEITA

A colheita pode ser planejada
a partir das colheitadeiras de que
o produtor dispbe ou, em caso
inverso, a partir da area planta-
da. Em ambos os casos € neces-
sario calcular a capacidade de
colheita da maéaquina ou entédo
calcular quantos hectares teréo
que ser colhidos por hora. O cal-
culo para se conhecer o rendi-
mento de um equipamento pode
ser feito pela seguinte férmula:

Capacidade efetiva (ha/h) =
V (m/h) x L (m) x f.

V = velocidade de desloca-
mento da maquina, ha/h.

L = Largura de trabalho, m.

f = fator de campo, %.

Se considerarmos que uma
maquina agricola nunca terd um
trabalho continuo, devido as pa-
ralisagbes para desembuchar,
manobrar, abastecer, consertar,
etc., é necessario considerar
estes fatores, englobados no fa-
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tor de campo (f), que significa a
eficiéncia de trabalho da méa-
quina.

No caso de colheita mecani-
ca, a literatura tem considerado
os valores médios aceitaveis de
70 a 80%, ou seja, 20 a 30% do
tempo é perdido. Os valores de
velocidade (V) sdo geralmente
recomendados baseados nas in-
formagbes de especialistas da
area, e as operacdes de colheita
devem ser realizadas numa faixa
de 4 a 6 km/h. E, finalmente, a
largura de trabalho que se pre-
tende realizar (uma a cinco linhas
na plataforma de milho ou uma
largura de plataforma para arroz,
soja, trigo, etc. de dois a cinco
metros).

Para um sistema de producéo
em que o produtor vai comecar
a colher com um teor de umida-
de mais alto — em torno de 25%
— o planejamento deve levar em
conta os seguintes itens:

e Area plantada;

e Numero de dias para co-
lheita;

e Numero de colheitadeiras;

e Distancia entre o campo e
o secador;

e Numero de carretas grane-
leiras;

e Quantas horas de colheita/
dia;

e Tamanho do secador;

e Tamanho do silo armaze-
nador.

Os dados necesséarios ao
planejamento deste sistema séo
obtidos em tabelas e através de
célculos que se baseiam nas in-
formagdes de campo onde sera
instalada a cultura, e em dados
técnicos dos equipamentos dis-
poniveis. Todo esse planejamen-
to pode ser orientado por um
técnico especialista do Servigo
de Extensdo Rural.

Para melhor eficiéncia du-
rante a colheita mecéanica do
milho, a divisdo dos campos de-
ve ser feita de modo a facilitar a
movimentagédo da colheitadeira e
o transporte dos grdos colhidos.
Deve-se executar um bom pre-
paro do solo, a fim de que a ma-
quina possa desenvolver uma
velocidade o mais constante pos-
sivel em torno da velocidade
programada para a colheita e,
portanto, econdmica. A escolha
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de cultivar a ser plantada tam-
bém é um ponto importante, ha-
vendo estreita relagdo entre o
porte da planta e a perda de
espigas na colheita. As cultiva-
res de milho de porte alto sédo
geralmente mais suscetiveis ao
acamamento e quebramento do
colmo, gerando uma perda bas-
tante significativa de espigas.
As cultivares de porte médio ou
baixo s@o as mais indicadas
porque tém maior resisténcia

ao acamamento e quebramento. |

Além disso, o plantio deve ser
efetuado levando-se em conta: o
numero de linhas de colheita e
espacamento entre bocas da co-
Iheitadeira; numero de linhas do
equipamento de plantio e o espa-
camento entre linhas de plantio.
Exemplo: se a colheitadeira tem
quatro bocas e o espagcamento
entre elas é de 90 cm, o plantio
deve ser feito com uma planta-
dora de quatro linhas ou multi-
plo, e o espagamento entre linhas
de plantio deve ser também de
90 cm.

Este procedimento contribui-
rd& muito para a facilidade de
operagdo do equipamento de
colheita e para a reducdo das
perdas.

A colheita pode comecar a |

partir da maturacdo fisioldgica
dos graos, fase esta que ocorre
quando, no ponto de juncdo dos
grdos com o sabugo, forma-se
um ponto preto. Quando mais de
50% dos grdaos amostrados en-
contram-se na maturacéao fisiol6-
gica, o milho é considerado ma-
duro. Se o gréao foi colhido neste
periodo de 15 a 20 dias apds a
maturacado fisiolégica, tera que
passar por uma secagem. No
caso de ele ser colhido cerca
de 30 dias apds a maturagédo fi-
siolégica, ou seja, grdaos com 13
a 15% de umidade, ele dispen-
sara a secagem, mas a eficién-
cia da colheita devera cair, de-
vido a problemas de infestagéo
de plantas daninhas, de que ja
falamos. Os dados de teor de
umidade dos grdos, em relacgédo
ao numero de dias apds a matu-
ragdo fisiolégica, sdo variaveis
de acordo com os dados climati-
cos da regido e do ano; portanto,
hé necessidade de observagdo e
adaptagdo. A partir dessa época,

PASTAGEM DE BOA FAMILIA PEDE
UM PADRINHO DE RESPEITO
ADUBOS IPIRANGA.

Asfamilias das gramineas
eleguminosasseentendem
muito melhor quando tém
Adubos Ipiranga como
padrinho.

E que Adubos Ipiranga
esta sempre pesquisando
para saber o que &€ melhor
para suas afilhadas.

Seu Centro Agronémico de
Pesquisas procede
constantemente a analise
dasmais variadas formulas
e também do tipo de terra
adequadaparacadacultura.
O resultado é mais produti-
vidade nas pastagens.

Mais qualidade e quanti-
dade por hectare de terra
plantada.

Na hora de batizar suas
pastagens, escolha Adubos
Ipiranga como padrinho.

O compadre sempre ddum
jeito.
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¢ muito importante que a colhei-
tadeira ja tenha passado por to-
dos os cuidados de manutencéo
e reparos, deixando para o ini-
cio da operagéo, apenas a colo-
cacédo do cilindro apropriado pa-
ra colheita de milho (cilindro de
barra), e as regulagens finais de
campo (distancia entre cilindro
e cbncavo, rotagdao do cilindro,
ajustes da peneira inferior e su-
perior, rotagdo do ventilador).

REGULAGEM DA
COLHEITADEIRA

Ha quatro tipos de perdas
que devem ser consideradas na
regulagem:

e Perda da espiga empa-
Ihada;

e Perda de graos atrdas da
maquina;

e Perda de grédos nos sabu-
gos, caidos atras da maquina,
ocasionada pelo cilindro;

e Perda de grédos na frente
da plataforma de colheita, oca-
sionada pelo rolo espigador.

A perda de espigas empalha-
das pode ser controlada ajustan-
do-se as chapas que retiram as
espigas da planta, de maneira a
permitir uma facil passagem do
colmo sem deixar que as espi-
gas caiam durante a passagem
na plataforma. Outra maneira de
regular € com o controle da ve-
locidade de deslocamento da
colheitadeira: deve ser diminui-
da em casos de alta produtivida-
de ou, no caso de haver muitas
plantas, acamadas e quebradas.
E dificil tentar controlar a perda
total de espigas, uma vez que
uma percentagem de espigas ja
se encontra no solo antes de co-
mecar a colheita. Este controle
estd mais ligado ao melhoramen-
to de plantas, no sentido de en-
contrar cultivares mais resisten-
tes ao quebramento.

A perda de gréos na frente da
maquina, é ocasionada pela méa
regulagem da distancia entre as
chapas que conduzem o colmo
dentro da plataforma, por onde
as espigas sdo destacadas, a
2/3 do seu comprimento, com a
acdo do rolo espigador, logo
abaixo. Quando esta perda é
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Detalhe de Ihaltad

grande, a distancia entre as cha-
pas deve estar maior do que a
adequada, permitindo a passa-
gem de espigas para o rolo es-
pigador, que efetua a debulha.

A perda de grdos no sabugo
é relacionada com a regulagem
do cilindro e do céncavo. As ve-
locidades de rotagdo do cilindro
variam de 400 a 900 rpm para o
caso do milho, e a regulagem da
distéancia entre o cilindro e o
concavo deve seguir a seguinte
orientagdo: na parte frontal, é
feita mais ou menos igual ao dia-
metro médio de espigas de cada
cultivar e, na parte posterior, em
funcdo do diametro médio do
sabugo. A partir deste ponto, de-
ve-se observar a ocorréncia ou
ndo de perda de grdos. Caso afir-
mativo, é necessario diminuir um
pouco a distancia entre o cilin-
dro e o cbncavo, mas tendo-se
o cuidado de observar que o sa-
bugo néo saia quebrado atras da
maquina e que o grédo ndo saia
danificado no tanque. A rotacdo
do cilindro é ajustada de acordo
com o teor de umidade do gréo.

ira em uma cultura de milho.

A medida em que o grédo vai per-
dendo umidade, é necessario di-
minuir a rotagédo do cilindro para
evitar danificagbes excessivas,
pois os grédos vao perdendo a sua
maleabilidade com o abaixamen-
to do teor de umidade, ficando
mais suscetiveis a danos. A
combinagdo destes dois ajustes
é verificada no tanque e atras da
maquina, lembrando que nunca
as regulagens devem ser feitas
simultaneamente, pois isto difi-
culta chegar a um bom ajuste
com rapidez.

A perda de grédos soltos atras
da maquina estéa relacionada com
a regulagem do saca-palha e do
sistema de limpeza do gréo
(ventilador, peneira superior e
peneira inferior). A velocidade do
saca-palha deve ser ajustada pri-
meiramente seguindo orientacdo
do fabricante e, se necessario,
que se fagam reajustes a fim de
que os grédos que ainda se encon-
tram junto com a palha tenham
tempo suficiente para cair nas
peneiras, e que o material inerte
seja eliminado. e
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