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INTRODUCAO

O milho & largameante cultivado no Brasil, ultrapassando

12 nilhoes de hectares, area esta especialmente concentrada na re

giao Centro-Sul, responsavel por cerca de 18 milhoes de toneladas
produzidas. '

A demanda do produto, tanto pelo mercadc interno caw ex

terno, sao fatores altamente estimulantes ao aumento de rendimen- -

to e produgao total da cultura.

Por outro lado, nas regioces onde o milho & cultivado em
exiensas areas, u escassez e o elevado custoc de mac-de-obra sao
fatores que oneram o custo de produgao e mesmo afetam a produtivi
dade do milho.

~ Segundo TOSELLO (1960), em nosso pais, dada a deficién-
cia no emprego da técnica acgrondmica, a produtividade & muito bai
xa. Nestas condig¢des, para que a mecanizacao agricola tenha &xi
to, ¢ necéssério primeiramente aumentar a produtividade. Deve-se
considerar que a mecanizacao € mais uma consegfiencia da melhorla
da produtividade do gue a sua causa.

GILES (1974) notou que na Inglaterra e Japao a produtl-

vidade aumenta numa taxa maior que a mecanizacgao, até certo nivel,

a partir do qual a mecanizagao passa a aumentar em taxa maior que
a produtividade. Ele acredita que para outros paises seria mais
justificavel mecanizar numa taxa intermediaria. Julgamos gue se-

ja o caso do Brasil, onde certos fatores (expansdo da fronteira
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agricola, da indlstria de maquinas agricolas, da disponibilidade
d2 implementos agricolas no mercado, incentivos governamentais pa
ra investimentos no setor agro-industrial) nos levam a adotar es-
te raciocinio. : |

Quando se fala em aumento de produtividade e, conseqiien-
temente, da produgao de milho, a colheita mecanica aparece para com
plementar o sistema de produgdo e melhorar as condigoes de traba-
lho. Para que se tenha um bom rendimento, had que considerar fa-
tores de ordem direta, topografia do terreno, aréuitetura da plan
ta, umidade, ou indireta: precipitagéo, temperatura, velocidade

do vento, radiagao solar.
O presente trabaiho tem como objetivo principal:

- estabelecer as melhores épocas de colheita mecanicu
de milho, levando-se em.conéideragéo a variedade, o cli-
ma, o tipo de maquina, porcentagem admissivel de pex-
das, danos mecinicos e postericr processamento e arma-

zenamento do produto.'-

REVISAO DE LITERATURA

SITTERLEY, (1966) formulou um critério baseado em informa
¢oes que levam ém conta precipitagao, uvmidade relativa do ar, tem
peratura do ar, velocidade do vento e radiagao solar. Baseado nes
tes fatores, decide-se se um dia é favorivel ou nao para a colhe:
ta. '

NEWWAN (1966) encontrou uma correlacao direta entre dias
“de precipitagéo'de 0,25 cm ou mais com dias favoraveis. para co-
lheita, nao que o limite 0,25 cm previna a colheita, mas porque,
precipitagoes maiores fariam a maquina ficar fora do campo. Como
parte desta analise, foi estimado o nimero médio de dias com 0,25
cm de chuva ou mais durante outubro e novembro dos estados Centro
-Norte dos EUA.

Segundo JOHNSON & LAMP (1966), ha varias tentativas de
se caracterizar periodos de colheita e cada uma se caracteriza por
experiéncias de maior ou menor profundidade. Elas dizem pouco so

bre o que esperar durante algum ano especifico, mas servem como
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guias. Em qualquer evento, a caracterizagao do periodo da colhei
ta mecanica requer estudo de probabilidade. Uma vez caracteriza
do o periodo de colheita e éxpressas as probabilidades, o fazen-
deiro deve decidir em que época vai proceder sua operagao de co-
_lheita, conscientizando-se do nivel de risco que vai assumir com
é programagao que desenvolveu, seja por perda de grdo, atrasos na
colheita ou respectivos efeitos.

Segundo SMITH (1967) alguns fatores afetam o rendimento das
maquinas de colher milho: caracteristica da planta, época de co-
lheita e velocidade de marcha da m3quina de colher.

BAINER (1955) obteve os seguintes resultados =2m Nebraska,
EUA, sobre perdas: colheita manual 1,25% e colheita mecanica 10%.

Como se verifica pelos registros histdricos, a mecanizagao
sempre apareceu lado a lado com os trabalhos da'genética ao .con=
seguir‘novas variedades, e com o desenvolvimento de culturas em
maiores areas e com melhores produtds} Para tanto, € necessario
obter-se plantas de porte baixo, resistentes ao acamamento e um
pouco mais precoces. B

As cultivares em comercializagdo no Brasil atualmente sao
de porte alto, tardias e poucd“'resiétentes ao acamamento. H&a ne
cessidade, portanto, de se cbter populagoes com as aracteristi-
cas desejaveis e gue possam ser utilizadas como fonte de linha-
gens. | : |
| Trabalhos de PATERNIANI (1971), LEITE (1973), GALVAD (1973),
mosfrém as perspec:ivas do gen bragquitico-2 para abaixar o porte
de planta, bem como material mais -apto a plantios mais densos.
Foi obtido a cultivar Piranao, contendo o geﬁlﬁrz, gque se mostrou
muito promissor, principalmente por apresentar: 1) boa produtivi
dade; 2) baixa altura das plantas e das espigas; 3) maior diame
tro do colmo; 4) maior eficiéncia produtiva, possibiliténdozasha
utilizagao em plantios mais densos.

BYG (1970) considera que um especialista em colhedeira po-
de regular a maquina para perder as seguintes quantidades: '

. = Perda de espiga apds a colheita ...... 0 a 60 kg/ha

- Perda de grios atrids da maquina ...... 24 a 60 kg/ha
. perda de graos na frente da magquina,

ocasionada pelo rolo espigador ..... 12 a 30 kg/ha
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. perda por separacio (perda atris -

perda na frente) cccccoccsccacecs 12 a 30 kg/ha
- Perda de graos no sabugo, ocasionada
pelo cilindro ® © ® © © &8 0 © © ® 0 © & ® 0 0 0 O 0 0 0O 12a30 kg/ha

“Perda total .Qo.ioooltto...Q..Q...oo.. 36-150 kg/ha

E que a operacgao de colheita deve seguir as seguintes nor
nas: ‘

1. A altura da plataforma deve ser controlada de maneira

que os bicos da mesma toquem levemente ao solo.

2. O alinhamento ca plataforma de colheita com a linha

da cultura devera ser o mais certo possivel.

< 3, A'velocidade de déslocamento da colhedeira deve ser

controlada na faixa de 4,5 a 5,8 km/h-

MATERIAIS E METODCS

. Os testes foram cohduzidos no Centro Nacional de Pesqui-
sa de Milho e Sorgo, em Sete Lagoas, Minas Gerais.

A ampla diferencga entre as arquiteturas- de plantas das
cultivares de milho atualmente mais plantadas e aquelas sendo me
lboradas no Brasil, constitui uma variavel importante a ser estu
dada; por isso os testes incluiram cultivares com as seguintes

caracteristicas:

- Piranzo, material de porte baixo, com gen bragquitico-2.

- Cargill 111, material de porte alto.

Para que se pudesse obter o maior nimero de colheitas em
teores de umidade diferentes, ficou estabelecido que o inicio das
colheitas seria quando os graos atingissem 25% de umidade e a
partir dai foi seguido o seguinte esquema:

+ 3 vezes/semana durante 3 semanas:;
. 2 vezes/semana durante 3 semanas; e

. 1 vez/semana durante 2 semanas.
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0 delineamento experimental usado foi blocos casualizados
com repetigoes. '

Uma consideragao para trabalhos deste tipo '€ que o compri
mento das parcelas seja de tal tamanho que a colhedeira possa de-
senvolver-se bem na cultura, para se observar o seu desempenho.
De cada cultivar foram plantados trés blocos, cada um medindo 68
x 120 m. O plantio foi todo executado em um mesmo dia, prevendo-
se uma populacao de 50.000 plantas/ha, e com espacamento de 1l m
entre fileiras. ‘ '

' Neste trahalho foran testadas duas colhedeiras: uma'autg
motriz, Case 960 e outra acoplada ao trator, Penha CLM 350.

As colhedeiras foram ajustadas no campo antes que as medi
das de perdas fossem iniciadas. Os ajustes seguiram as recomenda
¢oes das fabricas e experiéncias de pesquisas realizadas na re-

gi&ilo do "Corn Belt" nos Estados Unidos, da seguinte maneira:

A - Colhedeira Auiomotiiz Case 960

1¢: Rotagao do motor - Foi ajustada dentro dos limites do
mecanismo de controle, para manter um bom funcionamento

do cilindro trilhador e da unidade de separagao.

29: Rotagdo do cilindro trilhador - Foi ajustadade acordo com
as recomcndagdes da fabrica e reajustadas i medida que a
umidade do grao foi decrescendo, a fim de-que a melhor
condigéo fosse obtida. Foram testadas 4 ratagBes: 710,
549, 556 e 400 :;pm. | |

39: Distdncia entre cilindros e cdncavo - A parte frontal foi
ajustada de acordo com as recomendagoes da fabrica e rea
justadas em fungao do diametro médio de espiga de cada cul
‘tivar: Cargili 111 1 1/4" e Pirénéo: 1 1/2" e a parte
posterior, em fungao do diametro médio de sabugo.

49

A abertura das chapas que retiram as espigas da plantafoi
bem ampla, permitindo a passagem facil do colmo, porém
sem deixar que as espigas saissem; todas as linhas tive

ram os mesmos ajustes.
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A corrente que direciona as plantas, foi ajustada pa
ra ficar a 6 mm lateralmente &s chapas que retiram as

espigas.

Os rolos foram ajustados para que a espiga fosse co-
letada quando estivesse a 2/3 de seu comprimento. A
regulagem para colmos verdes foi 0,6 cm a 1,2 cm (1/4"
a 1/2") e para colmos Secos, de 1,8 a 2,5 cm (3/4" a -
1").

Os bicos da plataforma foram regulados de modo que o
bico central ficasse ligeiramente acima do nivel dos
laterais.

O =sistema de limpeza envolve oOs seguintes componen-
tes: véntilador,'peneira superior e peneira = infe-
rior. Estes foram regulados de maneira que Os graos
tivessem a melhor limpeza possivel. ' O sistema utili
zado para obter a melhor regulagem dz limpeza foi o
de cbservagoes no depdsito e também parte posterior
da colhedeira. ‘

A - Colhedeira Acoplaia ao Trator Penha CLM 350

l1e:
29:

39:

As

A altura de& plataforma foi regulada para 60 cm.

'Rotacdo do cilindro trilhador foi de 987 e 856 rpm.

O ajuste do sistema de limpeza foi feita através da
regulagem de uma comporta, que, permite entrada ce
varias quantidades de ar, necessario para limpeza dos

graos.

medidas determinadas foram:

Fatores da cultura: nimero de plantas, nimero de es
pigas, plantas acamadas, plantas quebradas, altura de
insergao da espiga, diametro de colmo, diametro de
espiga e producgao.

A taxa de secégem (umidade do grao durante & colhei-
ta) no campo também foi determinada para que se ti-
vesse controle total da umidade do grao.
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2. Fatores da colheita: perda de espiga antes da colhei
ta, perda de espiga apds a colheita, perda de graos
atras da magquina, perda de graos no sabugo atrds da

maquina e perda de graos na frente da maquina.

3. Parametros de operagao da colhedeira:

- rotagao do motor
+ .= rotagao do cilindro trilhador
. - éjﬁste do cilindro e concavo
- ajuste da corrente que direciona. as espigas
- abertura das chapas que retiram as espigas
- ajuste dos rolos que retiram as espigas
= ajuste dos bicos da platafcrma

- verificacao da distancia entre linhas da platafor-
ma e da cultura (devem ser iguais)

- rotagdao do ventilador
- rotagao do saca-palha

- abertura das peneiras: supeiior, inferior e exten
"o sauw

-~ velocidade de deslocamento da coll:edeira.

Perdas de espigas antes e depois da colheita foram me
dicas, contando todas as espigas caidas ex uma érea'de 60 m2, de
acordo com a Figura 1.

A perda de griaos foi determirada contando-se os graocs
caidos dentro da area de 1 m2 delimitada por uma "moldura" cujas

dimensdes s3o em fungao do =spagamento usado ho plantio.

Dimensoes da "moldura" usada para determinar perda de graos

Espagamento Dimensoes da moldura
(m) (m)

0,75 0,75 x 1,33
1,00 1,00 x 1,00
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' FIGURA 1. Determinagao de perda de espiga

Ha 3 tipos de perdas relacionadas com ragulagem de méqui
nas:

l. Perdas de graos atras da maquina.

2. Perdas de graos no sabugo ocasionadas pelo cilindvo,
caldos atras da maquina.

.

3. Perdas de graos, ocasionadas pelo rolo espigador, cai
dos na frente da plataforma.

As amostras para se determinarem perdas foram coletadas
da seguinte maneira, como mostra na Figura 2.

Apds a coleta no campo, 0s graos e espigas foram pesacos
e calculadas as perdas. )

Todos os testes de colheita foram efetuados no periodo da
tarde para evitar variagoes no desempenho das colhedeiras, e de

modo a associar as condigoes meteoroldojicas do dia em que a ocolhei
ta foi feita.
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Perdas de graos nmo sabugo - : o Perdas de greos
. ocasj.onadas pelo cilindre . L. ocasionadas pelo role espigador
& nReLArRs 1 2 S G N A

: Chanann

FIGURA 2. Determinagao de perda de graos

RESULTADOS E DISCUSSAO

.

Nos Quadros 1 e 2 sao mostrados os esquemas de colheita
seguidos para a coleta dos dados. ,
| As Figuras 3 e 4 indicam o teor de umidade dos graocs das
duas cultivares em relagido aos dias apds o plantio.

Pela observagao da Figura 5 e Quadro 3, referente a co-
lheita da cultivar Cargill 111 com a maquina Case 960, nota-se que
é,pefda total foi mais aitavna faixa de umidade 1 (24% a 20%), na
rotagao 549 rpm do que na rotagao 710 rpm. Isto‘sé'explica pela
maior dificuldade para se destacar o grao dmido do csabugo a bai-
xas rotacgoes do'cilindré; a medida que a umidade vai decrescendo,
a perda diminui, crescendo novamente na faixa 3 (16% a 14%) e na
faixa 4 (14% a 12%), norque aumenta a perca de espiga ap0s a co-
lheita. ' '

Este aumento & devido principalmente aos seguintes fato
res: altura de planta, altura de insergao de espiga,diametro deo
colmo, porcentagem de acamamento e porcentagem de gquebra. Para a
variedade Cargill 111, a altura média de insercao de espigas foi
de 1,50 m. A Figura 6 mostra que a rotagao 710 rpm parece ser me
lhor para as faixas de umidade 1 e 2 (20% a 16%) e 456 rpm para as
faixas 3 e 4.

No Quadro 4 e na Figura 7 estao representadas as perdas
para a cultivar Cargill 111, maquina Penha CLM 350 G. Esta maqui
na apresenta um eficiente sistema de debulha, sendo a perda de
graos no sabugo praticamente nula. As perdas que influenciam mais
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no total sao as perdas de graos atras da maquina e principalmente
a perda de espiga apds a colheita. Como a altura da plataforma so
pode ser regulada para 30 cm e 60 cm, a méquiha derruba muitas es-
pigas de plantas acamadas. Pela Figura 8 vé-se que para a faixa
3 a melhor rotagao parece ser de 987 rpm no eixo superior.

A Figura 9 e o Quadro 5, referentes 3 colheita da culti
var Pirando pela miquina Case 960, evidenciam novamente a dificul
dade de debulha devido 3 umidade, confirmando que as rotagoes 549
e 456 sao baixas para a faixa 2. Para as faixas 3 e 4 as ~ rota-
Q6es 549, 456 e 400 rpm sao as mais indicadas. Nestas faixas a
perda de espiga apdos a colheita aumenta, mas es:e tipo de rerda nao
€ influenciada pela rotagdao do cilindro, sendo Jecorrente de fal-
ta de adaptagdo da cultivar para colheita mecanica. A Figura 10
mostra qué a rotagao 710 rpm & a mais indicada‘para as faixas 1 e
2 e a rotagdo 549 & mais indicada para as faixas 3 e 4.

A Figufa 11 e o Quadro 6, referentes a colheita da cul-

tivar Piranao pela maquina Penha CLM 350 G mostram perdas bactan-

- . te significativas, sendo mais alta a perda de espigas apds a co-

lheita. Apesar de a Piranao ser uma cultivar de porte mais baixo
(altura média de planta = 2,58 m e altura de insergao de espiga
= 1,29 m), a maquina Penha CLM 350 G oferece poucas'0p96es de re-
gulagem para evitar este tipo de perda. A Figura 12 mostra . Jue
a rotagao 987 parece ser g melhor para a faixa 2.

Apesar de se recomendar 4,5 km/hora a 5,8 km/hora para a
colheita mecadnica de milho, nao foi possivel dssenvolver a colhei
ta nesta faixa de velocidades devido as altas produtividades obti
das (Piranao: 5.200 kg/ha e Cargill 111 6.900 kg/ha) e também a
outros problemas. E evidente que deve haver influéncia da veloci
dade da colhedeira sobre as perdas, e este fato serd estudado no
proximo ano agricola.

A medida que o milho é deixado secar no campo, diminui
a concorréncia planta x ervas daninhas, aumentando a incidéncia des
tas. Este fato traz inumeros problemas para a operagao de colhei
ta mecanica, como por exemplo, o embuchamento das colhedeiras com
ervas daninhas o que impede que as magquinas tenham bom desempe-
nho. O embuchamento se apresentou mais problemitico, para a ma-
quina Case 960. Esta maquina tem uma embreagem em cada fileira,
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e qguando ha embuchamento, desarma automaticamente. Isto ocasio
na o aquecimento excessivo da bucha de bronze da embreagem, gue
tras como conseqtiéncia o seu deslocamento da embreagem, paralizan

do os movimentos dos rolos espigadores.

CONCLUSOES

De acordo com as fesultados,.pode—se concluir que:

1. A perda de espigas apds a colheita estad sendo influ-
enciada pridcipalmente por caracteristicas de plan-
tas enquanto as perdas de graos atras da magquina, per
das de graos no sabugo e berdas de grzos na frente da
maguina sao mais influenciadas pela regulagem da co-
.lhedeira. ' ‘

2. Nos teores de umidade mais altos a perda de grao no
sabugo € que narece estar aumentando mais a perda to

tal, por isso a rotagdo 710 rpm & a meis indicada.

3. Nos teores de umidade mais baixos, a rerda de espi-
gas ap0s a coiheita esta sendo a maior responsawel pe
las grandes perdas totais; a rotag¢aos mais indicada

parece ser 456 rpm.

4. A colhedeira Penha CLM 350 G apresentou uma perda de
espiga apbs a colheita bem acentuada devido ao seu
cabegote ser fixo em altura, diminuirdo a chance de

as plantas acamadas e quebradas ‘serem colhidas.

8. A'éolhedeira Case 960 dificilmente podera atuar com
o cabegote a altura do solo para apanhar plantas que
bradas, uma vez que a altura de planta das duas cul-

tivares estd na faixa de 2,58 me 3,13 m.

‘6. A colhedeira Penha CLM 350 G apresenta um sistema de
debulha quase perfeito nao deixando graos no sabugo.
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7. Os resultados apresentados'no trabalko sao prelimina

res e incompletos quanto ao fato de nao se ter si-

: do feito ainda qualquer tipo de anadlise estatisti-
ca. Esta sera feita posteriormente, a fim de que se

possa, tirar conclusdes mais completas sobre o com-
portamento das perdas em relagao a todas variaveis es

tudadas no trabalho,
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QUADROD 1. Esqdéma de colheita para o cultivar Cargill 111

€poca de plantic:
Inicio de colheita:

20/10/76

05/03/77

Data Teor de Umidade . Ne de‘ e
- Apds o plantioc
1. 5/03/77. 23,1% 135
2 . 72/03/77 21, 6% 137
- 10/03/77. 19, 4% 140
4. 12/03/77 16,%% 142
5. 14 /03/77 " 16, 7% 144
6. 16/03/77 15, 4% 146
s 18/03/77 14,7 148
8. 25/03/77 13,2% 155
9. 28/03/77 13,2% - 168
10, 04/04/77 15,9% 165
11, 11 /04 /77 13,2% 172
. 32, 14 /04 /77 12,1% 175
13. 18/04/77 14, 4% 179
v 14, _26/04 /77 13,2% 185

QUADRO 2. Esquema de coliieita para a cultivar Plr‘anao
Epoca de plantio:
Inicio de colheita: 10/03/77

20/10/76

N2 de dias

Data Teor de Umidade ApSs o plantio
Yo 10/03/77 23, 3% 140
2. 12/03/77 21, 6% 142
3. ' 14/03/77 22,1% 144
4, " 16/03/77 18, 7% 146
S. 18/03/77 17,4% 148
&, 25/03/77 16, 4% 155
7. 28/03/77 15, 6% 158
8. 04/04/77 14, 8% 165
9. 11/04/77 13,9% 172,
10, 14/04/77 13, 7% 175
11, . 18 /0477 13,3 179
12, 27/04/77 14,0% 187
13, - 29/04 /77 13,4 189
14, 03/05/77 13,4 193
15, 06/05/77 13,4 196




QUADRO 3. Perdas durante a colheita mecinica de milHo, miquina Case, cultlvar Cargill 11

M tagdo Perda de |Perda de|Perda .de |Perdade |Perda de| - | yo 4o Indice |Porcenta Porcenta-
l‘id Fadixa espigas espigas graos 8- gI‘EUS iraoz Za ﬁjtal plarftas 'd gem dB g:m t:e 4
e . s , rente da (=} antas
r:111indro antes da [apds a cg [3traS  da | no sebu- ey prontas zucbra
» . vy \ 2 3 2 . -
(mm) unidade cblheita lheita(%) maquina o0 (°/o}‘ maquina (% ) nectare |, espigas acamadas ;
(%) (%) (%) : ' das
e 1 0,1 0,4 0,3 2,8 0,2 3,8 | 492221 1,21 3,6 1,6
2 0,0 1,1 0,3 1,5 0,3 3,2 49915 1,19 2,0 2,1
1 0,1 1,3 0,2 4,2 . 0,1 59 | 45555 1,26 2,6 2,1
- 2 * 0,0 1,9 0,2 1,9 0,3 4,3 | 46277 1,14 1,5 1,9
| 3 0,0 4,8 0,5 1,6 0,2 7,1 | 45814 1,16 2,9 4,6
a 0,0 8,1 n,?2 2,1 0,1 10,5 | 45203 1,25 2,8 5,9
2 0,0 2,9 0,3 a,7 0,3 8,2 | 44777 1,20 1,1 3,2
e 3 0,0 3,9 0,3 1,6 0,2 6,0 . 143221 1,20 - | 2,7 6,1
il 0,0 7,4 0,2 2,0 0,1 9,7 |a3sss5 1,20 4,7 9,5
- <! 0,0 6,8 0,7 0,7 0,1 8,3 |40111 1,24 4,2 8,7
a 0,0 10,0 0,2 2,3 0,2 12,7 | 42445 1,24 - 5,9 7,8

ey



QUADRO 4, Perdas durante a colheita mecinica de milho, méquina Penha, cultivar Cargill I1)

Hotagéo Perdas de |Perdas de|Perdas de| Perdas Perdas |- Porcen- { Porcen—
do eixo xa espigas | espigas graos de de graos lant ce tagem -tagem
S di antes da | epds a |atrds da |graos no|nafrente| totsl |P 8748 . de de
P ' colheita |colheita | maquina| sabugo da : por ! plantas p'lantas .
umi dade : . : macuina | ' : s
(xpm) ) | %) () | %) ) | (%) |nectare | espiga jacanacss jouebracas
1 0,0 8,5 1,2 0 0,1 9,8 44111 1,20 8,3 - 1,1
987 2 0,0 4,0 1,6 0,2 | 0,1 5,9 41130 1,20 1,5 55
3 0,0 2,6 1,6 0,3 0,1 4,6 45473 1,20 1,7 1,5
856 A 0,0 6,1 12 0 0,1 7.4 40583 1,20 - 5,2 ' 4,6
4 0,0 5,7 1,3 0 0,1 2,1 41189 1,20 3,7 5,6

A%



QUADRO 5 Perdas a colheita mecanica de milho, ma:qqina Case, cultdvar Pim£o

Perda de

Perda de

Rotaglo Perda de (Perda de |Perdas de I !-:’orcen t_é_ Porcenta
ds '] Faixa espigas esp'igas gr"aos graos | graos na| perds plar'1tas Indice |gem de | gem de
et ] i ol anfceg da| apds a atf‘ag da |no sabu- fr:ante da| total cor - plantas | p1antas’
Ny : o : ! . -
(rpm) . | umidade |Colheita| colheita maqutlnna 4 R (%) hectare | ®SPigas acama gue -
(%) (%) (%) (%) (%) das bradas
710 1 0.0 1.4 0,4 2.1 0.7 4.6 41758 | 1,05 0,6 1.6
2 0,0 1,6 0,4 2.0 0.4 4.4 41388 ‘| 1,03 0,8 1.9
1 00 | 1.9 1,0 3.6 0.4 6.9 40147 | 1,07 1.0 2.2
2 0.0 3.6 0.8 3.3 0.3 8.0 29981 | 1,06 1,2° 1 3.0
549 _
3 0,0 3,2 0,3 2,0 0,3 5.8 37194 | 1,07 0,8 2.1
4 0.0 2.5 0.2 0,5 0,3 8,6 32092 | 1,09 0,8 6.8
2 0,0 2,6 0,4 4,9 0.2 8,1 41972 | 1,08 1,2 5,4
as6 3 0,1 2,5 0,4 3,0 0,3 6,7 36722 1 1,02 1.0 5.3
4 0,0 8,4 0,6 1,0 0,3 10,3 347246 | 1,12 2,8 6,72
400 4 0,0 10,0 0,3 1,3 0,3 11,9 33916 | 1,11 a,1 2.9

€Ep



QUADRO 6. Perdas durante a colhelta mecinica de milho, maguina Penha, cultiver Piranac

Rotagao - Perdas de|Perdes de[Ferdas de| Pardas | ferdas : Saveans | Poresss
Faixa . . : ~ d de graos| Perda Ne de Indice
do eixo esplgas’ | espigas graos "oe o Aol . tagem tagem
. de antes da| apds a |atrds da|97208 "0 [natrente plantas de d d
superior naauina | sabugo da total e 8
(rpm) unidade |colheital| colheita q et por espiga’ | Plantas plantas
(%) (%) (%) (%) fo)" (%) hectare acamadas |ouebradas
987 1 0,0 7,4 2,1 0,2 0,3 10,0 42055 1,08 0,5 1,3
2 0,0 4,0 . | 2,4 0,1 0,3 6,8 45138 1,04 1,5 1,5
2 0,0 8,2 1,7 0,0 0,1 10,0 45667 1,09 0,6 2,5
855 3 0,0 . 8,4 1,5 0,u 0,0 9,9 35861 1,05 1,0 3,4
4 0,0 17,9 1,6 0,0 0,3 19,8 31986 1,10 2.0 6,5

12%4
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FIGURA 5. Perda x faixa de umidade, em difs
rentes rotagoes do cu{ndro:Méqu_l_

na Case, cultivar Cargill {11.
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FIGURA 6, Perda x rotagao do cilindro, em
diferentes faixas de umidade=-
Maquina Case, cultivar Cargill
111,
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FIGURA 7. Perda x faixa de umidade, em dife-
réntes rotagoes do efxo superior-
M 5quina Penha, cultivar Cargill 111,
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