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Resumo

A produgdo de etanol combustivel a partir da mistura de aglicares resultantes da hidrélise da biomassa lignocelulésica ainda ¢ um
desafio, com muitas oportunidades de avango. A maior parte dos métodos de pré-tratamento da lignocelulose para produzir
hidrolisados também produz grande nimero de produtos paralelos que afetam significativamente o crescimento dos microrganismos,
reduzem o metabolismo de aglcares e a concentragdo final de etanol. Dessa forma, a identificacdo de microrganismos resistentes as
caracteristicas da matéria prima alcangando maiores taxas de conversdo podera reduzir significativamente os custos de capital e
operagdo, que ainda sdo muito altos ao compararem-se com as matérias primas tradicionais. Neste trabalho foram testados 7 isolados
de leveduras para fermentagdo de bagago de cana-de-agucar pré-tratado por 30 minutos a 121 °C com solugdo de H,SO,4 1% em uma
razdo 1:10 (m:v). Apds o pré-tratamento separou-se a fracdo liquida da sélida. A fragdo sdlida foi adicionada de dgua na razéo 1:15
(peso seco:volume total de H,O), teve seu pH ajustado para 5,5 e foi hidrolisada com complexo de celulases e B-glucosidase da
Novozymes (NS50013 e NS50010, respectivamente) a 200 rpm, 50 °C por 30 horas. Este hidrolisado foi inoculado com as leveduras
CNPAT 1 a 6, CNPAE 2 e Saccharomyces cerevisiae comercial marca Fleishmann (que foi utilizada como pardmetro de comparag@o)
com uma concentragdo de 5% (DO 0,200) e colocado em agitador orbital a 100 rpm, 30 °C por 30 horas. Foram feitas analises de
aguUcares soluveis totais (método DNS) do bagago de cana-de-agticar antes e depois do pré-tratamento e ao final da hidrolise
enzimatica, e na fragdo liquida apds o pré-tratamento e ao longo da hidrélise. Durante a fermentagao foi feita analise de perfil de
agucares e producdo de etanol em cromatografo liquido de alta eficiéncia equipado com detector de indice de refragdo. Observou-se
que a hidrdlise enzimatica nas condigdes estudadas estabilizou-se a partir de 24 h de reagdo, alcangando uma concentrago de
agucares soluveis de 7,5 mg/mL. Apds analise dos resultados constatou-se que a cepa CNPAT 3 ¢é a mais eficiente na fermentagdo de
bagaco de cana hidrolisado. A proxima fase do trabalho sera aperfeicoar cada etapa separadamente, visando-se melhorar a eficiéncia
do processo utilizando-se a cepa selecionada.
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