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O esterco ou estrume animal € uma importante
fonte de biomassa composta em grande parte por
carbono orgéanico. No entanto, a maior parte deste
material é subutilizada ou desperdigada, gerando
um passivo ambiental. O processo de produgéo de
enzimas (hemi)celuloliticas é uma etapa essencial
e limitante para a conversdo enzimatica da
biomassa vegetal em etanol de segunda geragéao.
Dentro desse contexto, este trabalho tem como
objetivo explorar a viabilidade do uso do esterco
dentro do conceito de biorrefinarias, convertendo o
carbono da fibora em produtos de interesse
comercial através do desenvolvimento de um
processo para produgdo de enzimas por
fermentacdo em estado solido (FES).

Neste trabalho avaliou-se a influéncia do meio de
suplementagdo (Mandels & Weber' (1969) e
sulfato de amoénio) e a combinagdo do esterco e
farelo de trigo na produgdo de enzimas
hemiceluloliticas pelo fungo Aspergillus niger e
Trichoderma reesei. Os resultados mostram a
producdo de CMCase por Aspergillus niger e
Trichoderma reesei usando como substrato
esterco e farelo de trigo na proporgdo 1:1
suplementado com meio nutriente de Mandels e
Weber (1969) e Sulfato de Ambnio (Tabela 1).

Tabela 1. Producdo de CMCase (Ul.g™") em esterco e
trigo (1:1) por Aspergillus niger e Trichoderma reesei no
tempo de 72h

CMCase Mandels e Sulfato de
(Ul.g'1) Weber Amonio
A. niger 56,84+5,15 | 63,74+15,7
T. reesei 11,79+0,38 7,45+2,03

A produgdo de CMCase foi maior para o fungo
Aspergillus niger do que para a linhagem
Trichoderma reesei. Porém, a diferenca entre os

dois meios de suplementagdo néo foi considerada
significativa. Para a produgdo de xilanase os
valores encontrados para as duas linhagens
estudadas e para os dois meios de suplementagéo
foram proximos, e se considerarmos os desvios, a
diferenga n&o pode ser considerada significativa
(Tabela 2). ,

Tabela 2. Producdo de Xilanase (Ul.g'1) em esterco e
trigo (1:1) por Aspergillus niger e Trichoderma reesei no
tempo de 72h

Xilanase Mandels e Sulfato de
(ULg™ Weber Aménio
A. niger 39,86+12,0 | 37,2745,87
T. reesei 31,24+3,36 | 27,2746,22

Os resultados para a produgdo de CMCase (63,7
UL.g™) obtidos por FES usando esterco e trigo por
A. niger suplementado com sulfato de aménio
podem ser considerados interessantes se
comparados com resultados obtidos utilizando
apenas farelo de trigo e sulfato de aménio (29,8
Ul.g'1) como meio de suplementagdo na FES
(Farinas et al., 2011).

A produgdo de CMCase e xilanase a partir do
processo de FES com esterco e farelo de trigo
(1:1) pode ser considerada promissora se
comparada a produgdo de enzimas por FES
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