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PRODUGAO DE HIDROGEIS A PARTIR DE RESIDUOS DE FIACAO DE ALGODAO.
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Hidrogéis sdo polimeros com capacidade de absorver dgua e intumescerem na sua presen¢a sem se
dissolver. Esses polimeros possuem ligacdes cruzadas que possibilitam a captacdo da agua,
podendo ser desenvolvidos a partir de polimeros naturais ou sintéticos. A maioria dos hidrogéis
atualmente produzidos sdo polimeros sintéticos, embora haja demanda para a substituicao parcial
ou total dos compostos sintéticos por alternativas renovaveis e sustentaveis. O processo de fiacdo
de algodao da origem a grandes volumes de residuos compostos basicamente por microfibras de
celulose. Por conseguinte, a producdo de hidrogéis a partir de tais fibras tem potencial para ser
uma alternativa vidvel do ponto de vista econémico. Esse trabalho teve como objetivo produzir
hidrogéis a partir de residuos da fiacdo da pluma de algoddo. Foram pesados 405 mg de fibra, que
foi dissolvida em 20 mL do liquido i6ico 1-butil-3-metilimidazélio. As amostras foram agitadas em
um agitador magnético sob temperatura de 100°C e sob atmosfera ambiente e de nitrogénio até se
verificar a sua completa dissolugdo. Apds a dissolucao, foram testados trés diferentes agentes
reticuladores (acido tartarico, acido citrico e acido maléico), em diferentes razGes molares em
relacdo aos residuos de glicose da celulose (2:1; 4:1; 6:1; 8:1; 10:1 mols de reticulador:mol de
glicose) por 90 minutos de reacdo, a 90°C. As reacdes foram finalizadas vertendo-se a solugdo em
300 mL de alcool etilico P.A. 95% a temperatura ambiente, sob agitagao constante, seguido de
decantacao por 12 horas. O produto decantado foi filtrado a vacuo e lavado vigorosamente com
etanol 95% para eliminar impurezas, excesso de reagentes e coprodutos. Em seguida, o produto foi
seco a 50°C por 72 horas e submetido a testes de absor¢do de agua, baseados em andlises
gravimétricas. Observou-se, na maioria das vezes, perda da amostra feita sob atmosfera ambiente
pela oxidacdo da celulose dissolvida e por degradacado do solvente, ja que o mesmo a temperaturas
elevadas pode se decompor. Os testes de absorcdo de dgua realizados para hidrogéis produzidos
sob deaeracdo mostraram que o produto final apresenta em média absorcdo de cerca de 4 vezes
sua massa em agua, enquanto o residuo de algoddo apresentou absorcdo de cerca de 2 vezes.
Assim, a metodologia utilizada ndo foi adequada para a producdo de um hidrogel celulésico
eficiente como um polimero superabsorvente.
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